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ARMAZENAGEM E ETIQUETAGEM

Este manual apresenta os
diferentes métodos de instalagao
das membranas alkorPLAN®

1. ARMAZENAGEM

Os rolos sdo fornecidos ao
cliente em paletes. Devem ser
armazenados num local seco ou,
se tal ndo for possivel, devem
ser protegidos da humidade, da
chuva, do gelo e da neve.

2. ETIQUETAGEM

Todas as membranas de
impermeabilizacéo de coberturas
RENOLIT séo portadoras de
etiquetas que referem o nimero
do tipo, do lote, a largura e a
espessura. O aplicador devera
tomar nota dos dados desta
etiqueta. Em caso de reclamacéo,
0 laboratério podera assim
fazer uma comparagdo com as
amostras de teste. A RENOLIT
conserva as amostras de teste
de todos os produtos fabricados.

alkorPLAN 5



FERRAMENTAS

6 RENOLIT WATERPROOFING

Aparelho de soldagem manual,
a ar quente, Leister Triac,
sector corrente.

Terminal de 20 mm para
trabalhos de preciséo.
Terminal de 40 mm para a
soldagem de juncdes.

Rolo em silicone de 40 mm
para a maioria das soldaduras.
Rolo de pressdo em latéo,
para cantos, de 6 mm, para
soldar pegas especiais.
Sonda de controle de
soldaduras.

Padrao em madeira para a
soldadura correcta do angulo.
Utensilios para a manutengéo
do aparelho Leister - escovas,
chaves de fendas, pingas.
Pequena escova flexivel (5 cm)
para limpar o filtro do aparelho
a ar quente.

Escova metdlica para limpar o
terminal.

Utensilios para medir, marcar
e cortar.

Fita métrica.

Tesouras.

X-Acto

Marcador de feltro

Régua

Tesoura de cortar chapa para
cortar os perfis alkorPLUS®.

alkorPLAN



COMPATIBILIDADE

COMPATIBILIDADE
QUIMICA

Queira consultar as fichas técni-
cas, para informagoes gerais, So-
bre a compatibilidade quimica das
membranas de impermeabilizagao
de coberturas alkorPLAN®.

ISOLAMENTO

Regra geral, é necessario pre-
ver uma camada de separagao
sobre todos os paineis de isola-
mento sintético, que deverd ser
incluido durante a fabricagéo ou
aplicado antes da instalagéo da
membrana.

PRODUTOS BETUMINOSOS
A membrana alkorPLAN® ndo
pode ser posta em contacto di-
recto com um produto betumi-
noso. E necessario aplicar uma
camada de separagao.

OUTRAS MEMBRANAS EM
PVC E OUTROS RRODU-
TOS EM PVC FLEXIVEL

A membrana alkorPLAN® nao
pode ser aplicada em contacto
directo com outras membranas
em PVC plastificado, nem
soldada a elas. Regra geral, as
membranas alkorPLAN® nao
devem ser instaladas sobre
outras antigas sintéticas ou em
borracha. Estas membranas
devem ser removidas.

alorPLAN



LIMPEZA

LIMPEZA

Utilize uma serapilheira para
a limpeza. Para eliminar a
sujidade, utilize um jacto de
agua e um detergente diluido
na agua ou 0 nosso produto
de limpeza alkorPLUS®. Para
eliminar os vestigios de produtos
betuminosos da membrana,
utilize unicamente o produto de
limpeza alkorPLUS®.

| °
alkorPLAN
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SOLDAGEM A AR QUENTE,
TEMPERATURA & TESTE

SOLDAGEM A AR QUENTE
Certifique-se primeiro se o
terminal da maquina estd em
condigdes, desobstruindo-o
em toda a sua largura. Verifique
também o estado do filtro.

TEMPERATURA

Regule a temperatura de
soldagem da méquina a ar quente
de maneira a que o0 ar quente
provoque uma ligeira queimadura
num pedago de madeira.

Se a maquina de soldar tem
um regulador com regulacdo
numérica da temperatura, regule
a temperatura para 480°C
e deixe aquecer a maquina
durante 10 minutos. A duragéo
do pré-aquecimento pode variar
em fungdo das condigbes do
ambiente.

TESTE DE SOLDAGEM
Efectue um teste de soldagem
para avaliar o material utilizado
e assegurar-se que a maquina
de soldar estd bem regulada.
Controle a amostra soldada para
um teste destrutivo (ver teste na
pégina 13).

alkorPLAN
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CABOS E SOBREPOSICOES DAS

JUNCOES

100 mm

CABOS

Para evitar uma queda de tensao,
nao utilize um cabo de aumento
muito longo e nao ligue outros
consumidores de corrente. Para
prevenir outros danos ou um in-
céndio, ndo utilize um cabo par-
cialmente enrolado numa bobine.

SOBREPOSIGAO NUMA
JUNCAO SOLDADA

Regra geral, a sobreposigéo
numa jungéo soldada alkorPLAN®
deve ser de 100mm, com 0s
sistemas de instalagcdo em semi-
independéncia (fixagao mecanica),
80 mm com uma instalagdo em
aderéncia e 50 mm com uma
instalagdo em independéncia.

E importante que se faga uma

soldadura constante com um
minimo de 30 mm de largura.

alkorPLAN



MAQUINA DE SOLDAR E CONTROLO DA

SOLDAGEM

MAQUINA DE SOLDAR

A soldagem efectua-se tendo a
maquina de soldar a ar quente
entre as membranas alkorPLAN®
a soldar, com um angulo de 45°,
atendendo a linha de soldagem.
Passe sobre a soldadura com
um rolo de silicone a + 1 cm do
terminal da maquina.

O instalador tem 3 parametros a
controlar:

* A TEMPERATURA da maquina
de soldagem

* A VELOCIDADE de deslocagao
da maquina de soldar

* A PRESSAO do rolo aplicada
sobre as duas membranas
alkorPLAN®

CONTROLE DE
SOLDAGEM

No fim da soldagem, o instalador
devera controlar a boa realizagdo
da mesma, passando uma
sonda de soldagem a todo o
comprimento da soldadura.
A sonda detectard qualquer
zona ndo soldada que devera
ser resoldada a ar quente
imediatamente.

alkorPLAN
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PVC LIQUIDO PARA

IMPERMEABILIZAGCAO DA JUNGCAO

12 RENOLIT WATERPROOFING

PVC LIQUIDO PARA A
IMPEF!MEABILIZAQAO DA
JUNGCAO

Depois de ter acabado de
soldar uma zona e controlado a
qualidade da soldadura, devera
aplicar o PVC liquido para a
impermeabilizagdo da jungéao
alkorPLAN®. Assegure-se que
a membrana estd nas devidas
condigbes, seca e isenta de
poeira, antes da aplicagéo do PVC
liquido para a impermeabilizagao
da jungdo. Aconselha-se
aplicar o PVC liquido para a
impermeabilizagdo da jungéo,
sempre que possivel depois
de ter soldado e controlado a
soldadura, mas deve-se evitar
aplicar o PVC liquido para a
impermeabilizagdo da juncéo nas
zonas onde vai ser soldada uma
outra membrana.

alkorPLAN



SOLDAGEM AUTOMATICA & TESTE DE
SOLDAGEM

SOLDAGEM AUTOMATICA
Existem no mercado diferentes
aparelhos de soldagem
automaticos. A pedido, os
representantes do fabricante
poderdo regular as maquinas
e formar os operadores - em
particular quando se compra uma
nova maquina. Queira controlar
com o seu departamento
técnico as larguras de soldagem
requeridas para as diferentes
maquinas.

TESTE DE SOLDAGEM
Quando se solda a ar quente
com uma maquina manual ou
automatica, é aconselhavel
efectuar um teste de pelagem,
com uma amostra de soldadura
de 50 mm de largura, antes
de comegar a soldar, para se
assegurar que as ferramentas
estdo bem reguladas. Se
a soldagem foi realizada
correctamente, a membrana vai
soltar-se antes da soldadura.
Uma banda soldada de 50 mm de
largura deve poder suportar um
peso de pelo menos 15 Kilos.

| °
alkorPLAN 13
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aIkorPLAN' F - O SISTEMA EM SEMI-INDE-

BY RENOLIT WATERFROOFING

PENDENCIA CAMADA PARA-
VAPOR & ISOLAMENTO

(o] SISTEMAAEM SEMI-
INDEPENDENCIA (FIXAGAO
MECANICA)

O alkorPLAN® F ¢ o sistema
mais vulgarmente utilizado para
a instalagdo de membranas de
impermeabilizagéo de cobertura
RENOLIT. Utilizamo-lo, geral-
mente, sobre uma cobertura
metdlica trapezoidal.

CAMADA PARA-VAPOR

& ISOLAMENTO

A camada péra-vapor € instalada
sobre a cobertura metdlica.
Deverd ser assente com uma
sobreposicdo minima de
100 mm e selada. Os paineis
de isolamento, de espessura
especificada, s@o assentes
emparelhados e fixados em
fungédo dos célculos de carga ao
vento e com o sistema de fixagao
indicado pelo fabricante.

Nas extremidades, a camada
péra-vapor ¢ fixada e selada,
nos contornos e nas partes
transversais, conforme a parte
L2 da legislag@o inglesa sobre 0s
edificios.

alkorPLAN



alkorPLAN F - MEMBRANA DE IMPER-
MEABILIZACAO

BY RENOLIT WATERFROOFING

MEMBRANA DE ;
IMPERMEABILIZACAO

A membrana de imper-
meabilizagdo alkorPLAN® ¢
instalada a 90° tomando en
consideracdo as nervuras da
cobertura metdlica. Durante a
sua fabricacdo, na membrana de
impermeabilizagdo alkorPLAN®
sao imprimidas duas linhas ao
longo do bordo. A primeira linha &
a linha central para as fixagoes e
a segunda linha marca a distancia
da sobreposi¢ao da membrana
adjacente alkorPLAN®, Também
Ihe chamamos a linha de
soldadura. E necessario manter
sempre uma distancia miima de
10 mm entre o bordo da placa de
pressao e o bordo da membrana
de impermeabilizagéo alkorPLAN®.

alkorPLAN
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FIXACOES & DETALHES DOS
PERFIS METALICOS alkorPLUS®

FIXAGOES

A distancia das placas de
pressao dependera dos célculos
de carga ao vento, mas nao serd
mais curta que o comprimento
de 2 vezes uma placa. Deve-se
respeitar sempre um miimo de
2 fixagdes por m2. Utilizaremos
Unicamente os sistemas de
fixagdo preconizados. Se tem
duividas, contacte o nosso
departamento técnico. Quando
instalar as placas de presséo,
nao proceda da mesma maneira
que utilizou para instalar os
paineis de isolamento. Se elas
estao instaladas correctamente,
poderd fazé-las rodar com o
polegar e o indicador. Uma
fixagdo muito apertada néo é
eficaz e aplica uma forte tracgao
sobre as fixagbes adjacentes. E
necessario substituir os parafusos
demasiado apertados.

alkorPLAN



DETALHES DOS PERFIS alkorPLUS®

DETALHES DOS PERFIS
alkorPLUS®

Devera utilizar as placas metdlicas
alkorPLUS® para o acabamento da
membrana de impermeabilizagao
alkorPLAN® em todo o perimetro
da cobertura. Trata-se de perfis
pré-fabricados adequados para
cada trabalho. Eles serdo cortados
e quinados para os adaptar aos
contornos do bordo da cobertura. Os
perfis metdlicos alkorPLUS® fixam-
Se com uma junta estanque a agua
antes da instalagédo da membrana
principal de impermeabilizagao
alkorPLAN®. Salvo indicagdo em
contrario, o perfil metalico é fixado
com parafusos autoroscados,
com um espagamento de
250 mm, estando o primeiro parafuso
fixado a 50 mm da extremidade
do perfil. Os perfis metdlicos
alkorPLUS® séo fixados deixando
um espagamento minimo de 5 mm
entre cada perfil. O espagamento
¢ preenchido com uma banda
Aluband de 50 mm de largura.
Este espagamento ndo soldado, de
50 mm de largura entre as seccoes,
deixa espago suficiente para 0s
fendmenos de dilatacéo e contracgdo
na juncéo. Uma banda de 200 mm
de largura de alkorPLAN® serd agora
soldada sobre a jungao para formar
um bordo estanque a dgua para o
acabamento alkorPLAN®.

RENOLIT WATERPROOFING 17



TAPA-JUNTAS, JUNCOES EM T
& CAPILARES
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TAPA JUNTAS

E preciso ter cuidado com uma
boa soldadura da membrana
alkorPLAN® nos cantos de
angulo direito dos rebordos.
Soldando por pontos os tapa-
juntas e efectuando primeiro as
soldaduras de angulo direito,
obtera jungdes estanques.
Depois da soldagem, controle a
soldadura ainda antes de aplicar o
PVC liquido para a estanquidade
da jung@o que lhe serd aplicado.
Nao é recomendado soldar a
membrana de impermeabilizagao
alkorPLAN® por cima do PVC
liquido para a impermeabilizagao
da jungéo. (Projecgdo M1, Pag.
32).

JUNCOESEM T

& CAPILARES

Nos sitios onde o alkorPLAN®
cobre um tapa-juntas, criamos
uma jungéo em T. A soldadura
sobre o capilar deve ser
firmemente pressionada, com a
ajuda do rolo em latdo de 6 mm,
antes de chegar a soldadura entre
a membrana e o perfil metélico
alkorPLUS®.

alkorPLAN



JUNCOES DE EXTREMIDADE

JUNGOES DE
EXTREMIDADE

E preciso limpar as juncoes
de extremidade de camadas
sucessivas de membrana de
estanquidade alkorPLAN® para
eliminar fita adesiva, cola e todo
o tipo de sujidade existente,
permitindo assim uma soldadura
correcta. Preveja entdo uma
sobreposigao de 250 mm e solde
de maneira normal. As jungoes
de extremidade sobre a cobertura
devem estar desalinhadas afim
de respeitar uma distancia de,
ao menos, 500 mm entre cada
jung&o.

Os cantos expostos de membrana
de impermeabilizagao alkorPLAN®
devem ser arredondados. Deverd
utilizar o mesmo diametro de
arredondamento para todos 0s
cantos da cobertura para que ela
fique com um bom aspecto.

alkorPLAN
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Banda de mousse
de compressdo
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MUDANCAS DE DIRECCAO
& REBORDOS, PERFIS TAPA VENTOS

MUDANgAS DE
DIRECCAO E REBORDOS
Se a forma da cobertura muda de
um plano horizontal para um plano
inclinado ou um plano vertical,
preveja uma chapa colaminada
alkorPLUS® para facilitar esta
mudanga de direcgdo. Corte a
membrana de impermeabilizagao
alkorPLAN® para a adaptar ao
plano horizontal e soldé-la aos
perfis alkorPLUS® da maneira
habitual. O perfil alkorPLUS® casa
a mudanga de direcgdo. Corte
agora a membrana alkorPLAN®
para a adaptar & parte vertical
do perfil alkorPLUS® e solde-a
a este. Quando instala uma
cantoneira de angulo direito em
perfil alkorPLUS®, é preciso fixa-
la a0 suporte, no plano horizontal.
(Projecg@o M2 Pag. 33; Detalhe
F1, Pég. 34)

O espagamento entre perfis
intermédios € de 500 mm. O perfil
intermédio pode ser substituido
por uma colagem da membrana
alkorPLAN® ao substrato da
cobertura. Devera ser utilizada la
cola de contacto 81040, aplicada
nos 2 lados (Consumo de 2 x 150
gr/ma).

alkorPLAN



CANTOS

PERFIS TAPA VENTOS
Utilize uma banda de mousse
de compressao para obturar o
espagamento entre o perfil tapa
vento e o suporte para impedir a
passagem do vento.

CANTOS

Os cantos sdo formados
cortando e soldando a membrana
de impermeabilizagao ao local
do canto e soldando nesse
local um pedago de membrana
pré-formada em canto interno ou
externo.

Nos cantos, deverd ter o
cuidado de soldar a membrana
ajustando-a ao local do canto.
Se a pega do canto estd soldada
por pontos e o local do canto
ja estava inicialmente soldado,
obterd um canto estanque
no seguimento do resto da
soldagem.

alkorPLAN
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DANOS E REPARACOES
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DANOS E REPARAQOES
Os danos na membrana
reparam-se soldando pedagos
de membrana. Tenha em atengéo
que a zona a reparar esteja
limpa e seca. Corte pedagos
de membrana suficientemente
grandes de maneira a poder
soldar com uma largura minima
de 50 mm deixando um espago
de 50 mm entre a zona danificada
e 0 bordo da peca reparadora.
Desde logo, a pega reparadora
deverd ter um didmetro minimo
de 200 mm para reparar um
buraco de agulha.
Recomenda-se camuflar as
reparagdes. O cliente ndo deseja
ter um telhado “ornamentado”
com reparagdes. Para reparar
uma cobertura nova, corte o
comprimento necessario de
um rolo de largura normal de
membrana de impermeabilizagdo
alkorPLAN® e solde esse pedago
no sitio como se se tratasse
do fim dum rolo. Arredonde os
cantos da maneira habitual.

alkorPLAN



SOLDADURAS

SOLDADURAS

Com a méaquina de soldar a
ar quente, o aplicador devera
esforcar-se por fazer uma
soldadura com 50 mm de largura
utilizando o terminal largo. A
soldadura devera ser continua
e ndo devera apresentar bolhas
de ar. Deverdo ser evitadas as
soldaduras estreitas.

Efectue uma soldagem a ar
quente em todas as zonas a ser
estanques.

A soldadura por solventes apenas
deverd ser utilizada nas jungoes
das bandas da nova membrana
alkorPLAN® e unicamente quando
as condi¢des estao reunidas.

alkorPLAN
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alkor PLAN A - O SISTEMA EM

BY RENOLIT WATERFROOFING
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ADERENCIA

0 SISTEMA EM
ADERENCIA

O sistema alkorPLAN® A
necessita da cola alkorPLUS®, .
PU para colar a membrana,
com um geotéxtil acoplado
alkorPLAN®, ao suporte da
cobertura. A cola é aplicada a
partir de um Unico bidon ou de
varios bidons montados num
aplicador metdlico.

A quantidade de cola aplicada é
especificada pelos calculos de
carga ao vento efectuados por
um engenheiro qualificado.

Quando a cola é aplicada em fios,
conforme ilustracdo, é preciso
estendé-la pela superficie da
membrana para assegurar uma
aderéncia completa.

alkorPLAN




alkorPLAN A - O SISTEMA EM ADERENCIA
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O sistema em aderéncia
alkorPLAN® A difere do
sistema alkorPLAN® F, em
semi-independéncia (fixagdo
mecanica), por um aspecto
importante. Os perfis metdlicos
alkorPLUS® séo instalados,
fixados e estanques sobre
a membrana de cobertura
alkorPLAN® instalada.

A juncao entre o perfil
alkorPLUS® e a membrana
de impermeabilizagdo vai, de
seguida, tornar-se estanque
por uma tira de membrana de
cobertura, soldada aos dois, da
maneira preconizada. (Projecgéo
A3 pag 54; detalhe A3 pag 55)

Os cantos, os respiradouros € 0s
tubos séo instalados utilizando
0s mesmos métodos que para o
sistema alkorPLAN® F.

0 acabamento do perimetro da
cobertura metdlica alkorPLUS®
torna-se estanque da maneira
descrita para o sistema
alkorPLAN® F, mas, como
indicado acima, é fixado a
membrana e torna-se estanque.

| o
alkorPLAN o5
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alkorPLAN' L - O SISTEMA EM

BY RENOLIT WATERFROOFING

INDEPENDENCIA

0 SISTEMA EM
INDEPENDENCIA
(LASTRADO)

A membrana alkorPLAN®
utilizada para este sistema esta
especialmente formulada para
resistir aos ambientes rigorosos
criados quando a membrana é
recoberta e mantida por uma
lastragem. Ela é reforgada por um
velo de vidro para lhe dar uma
maior estabilidade dimensional.

Nao tente utilizar outros tipos de
membrana para esta aplicagéo.

alkorPLAN



alkorPLAN' L - O SISTEMA EM
INDEPENDENCIA
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A diferenga essencial com este
sistema é que a membrana de
impermeabilizagao alkorPLAN®
¢ instalada livremente.
A soldagem das jungdes e dos
bordos de apoio fazem-se da
maneira descrita para o sistema
alkorPLAN® F. A membrana de
impermeabilizagdo é protegida
por uma membrana laminada
PVC/geotéxtil, quando instalamos
suportes de canto ou lagetas.

alkorPLAN
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A RENOLIT fabrica quatro tipos
de membrana de impermeabiliza-
&0 para coberturas:

PVC plastificado

CPE - Polietileno clorado

TPO - Poliolefina termoplastica

EVA/EBA - Etileno/ Acetato vinilo -
Etileno/ Acrilato Butilo

Trata-se de quatro compostos
quimicos ,diferentes e
INCOMPATIVEIS

Este manual reporta-se a
instalacdo de membranas
alkorPLAN®, Se desejar uma
formagao sobre outros produtos,
ndo hesite em contactar o
departamento técnico RENOLIT.

alkor!’mm'—!:\wm.



PASSAGENS DE TUBOS )
SOLDADURAS SOBRE PVC RIGIDO

o

PASSAGENS DE TUBOS
As passagens de tubos
atravessando a membrana de
impermeabilizagdo como as
saidas de tubos dos suportes
para unidades de climatizacao,
postes para sistemas Mansafe,
etc. impermeabilizam-se com um
pedaco de membrana alkorPLAN®
esticada sobre a obstrugéo,
e soldada a um acessoério
de membrana envolvendo a
passagem. Esta serd entdo
impermeabilizada com um PVC
liquido para a impermeabilizagéo
de jungdes e uma bragadeira em
ago inox. (Detalhe G4, Pég. 63)

SOLDADURAS SOBRE PVC
RiGIDO

A alkorPLAN® pode ser soldada
directamente a ar quente sobre
os lanternins, as saidas de tubos
e as jungdes de PVC rigido.
(Projecgao G1 P4ag. 58; Detalhe
G1 Pég. 59)

alkorPLAN

29



30

alkorPLAN' SISTEMA DE PERFIS

BY RENOLIT WATERFROOFING

ACESSORIOS

SISTEMA DE PERFIS

Os perfis extrudidos podem
ser soldados a membrana de
impermeabilizagéo alkorPLAN®
para simular as coberturas as
em chumbo, zinco, aluminio e
cobre. Com comprimentos de
3 metros s&o soldados no local,
por pontos, e depois a base da
secclo em corte A é soldada a
membrana de cobertura.

ACESSORIOS

Existe toda uma gama de
acessorios  alkorPLAN® &
alkorPLUS®:

¢ Cantos internos e externos pré-
formados

¢ Chapa colaminada alkorPLUS®
PVC/ago

¢ Frascos de produto de estan-
quidade para jungdes e solven-
te de soldagem

* Solventes, produtos de limpeza
e colas

* PVC liquido para impermeabili-
zagao de juncoes

 Sondas de soldagem

alkorPLAN



ACESSORIOS

¢ Trincha de soldar
¢ Perfil extrudido

e Camadas de protecgéo
alkorPLAN®,

¢ Passadeira alkorPLAN®
(Detalhe F5, Pag 40
Detalhe F6, Pég. 41)

¢ Bocas de tubos maledveis,
ago inox e ralos
(Projeccao G2, Pag. 62
Detalhe G2, Pég. 60
Detalhe G3, Pag.62)

PLAN
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DETALHES DE FIXACAO MECANICA

oedun( e aiqos
© oSNdI0M e Seolejew sedeyo Se 8jusAjos
J0d / @jusnb € BPEP|OS xNYTd 0N [E BUBIGUBIN

@juanos Jod / ayuanb e ‘owiujw
OU ‘W 0g 8P SeINPEp|os Woo einbie| op
W 00Z 8P NV 1dI0M[E BuBIqWaW op epueg

einbie| op
ww g 8p ¢SNTION[E OlulN[e 8P BpURE

oBdelE|Ip B OpuliwIed WW G 8 OWIXEW ojusw
-ededse Wn Woo SNTdIoN[e eolglew edeyd

‘ogdun( op epUEq € 8 ;SNTd0MIe

SBO|[eJoW S90503S Sk Bpep|os BI0BE B1So oNY 1di0¥[e ordezijigesw adul 9p BUBIGWSW Y/ "OWIUJW OU WW OE 9P SeINpep|os
1oW S90508s Senp se epep|os einbie| op WW 00Z 9P NV 1d/0M[e 0B3UN| op BpUEq BN Jod BUSC0Da) OBJUS BISS BST
"EPEP|OS OBU BUOZ BN Jeud eled ojuswededss 0 21qos einbie| op Ww g ap OlujWN[e ap BPUE] BN 8s-eol|dy "Bolwig) OBdBE|Ip
B Jijwied eled WW G B € 9p owixew ojuswededsa WN Opuexiop 9}usLEDIUBOSW 8S-WEeXl) SN TdIOM[E SEdl[g1aWw s80d08s sy
SNTdoxe eoleaw edeyd ap sagdunp

LN oedoaloid

alkorPLAN

32 RENOLIT WATERPROOFING



eollgjow edeyn
Joden-esed epewed 4SN1dI0%E

ojusWE|OS|

aSNdioxe
BIIBUOJUED B BPEPIOS 5NV 1dI0M[e BUBIQUIB

[BIUOZLIOY SEd BU SUSWIBOIUN ‘W 0GZ SO SOPO}
9JUBWIEDIUBOBW SEPEXI) 5SNIdION[E SEIBUOIUED

RENOLIT WATERPROOFING 33

ww 0Og 9p sae aiue wn woo
ww 00g SO SOPO0} SOPEXY xSNTd40N[B Siied

«SNT1dIoE sipad so aigos
BPEP|OS 5NV Td0¥[e BUBIqWISIN

‘epenodns ajualue.iolul [edlLaA anbuelse oedelelsul BN Jewo) esed 4SNTdION(E Sipad SOB BPEP|OS 9 oNY 1d40¥[e BuBiquiaw v
‘Wil 0OS 9P SOJEAIS}UI WOD [EOIHAA SHOANS O SJUBWIEDIUBDSW SEPEXI) OBS 5STdIO0M[E SEPUB] SY

(012 ‘sepeyoey ‘sajaunw) sajusbiowa |9 SO 21qos oe |dy

2N oedoaloid

alkorPLAN



#SNdioM[e Joder-eied epewed
ojusWE|os|

NV 1dI0M e BuBIqUWN
ogdez|qeswedw) eied ;SN1d40M[E OpINb)| OAD
®SNd40¥[e BJlduojURD
oedunp

NV 1dI0M[e BUBIQUBN ——————————=

"2 oedosloid e os-EJla ‘S0IBWIOMUI SIEW BB "[EOILSA S0B) B 91]0S

oNV1d40¥[e BuIquIsW € Jojuew eied Jejuswa|dns opodns Wwn oLEssadau 9 ‘ednjje 8p WW 00§ SO eSSedel)n opiogal 0 opuend
*SIEOILIOA © S[BJUOZIIOY SAH0ANS SOU SN Td40[e BIBUOJUED B BPEP|OS BIOBE 9 o NV 1dIO0M B BUBIGWBW \f

*0pI0ga. Op 8SEq EP B}OA B 9H0dNS OB 9JUSWIEDIUEOS EPEXI) @ ¢SNdHON[E EOI[BISW BIBUOJUED Y

|eusiou opiogai wn ap ayjeled
Hd ayielag

alkorPLAN

34



#SNd4oxe Jodea-ered epewe)
ojuawe|os|
— Epejiped BOIRIOW BINYSQOD

L r NV 1d/0M[e BUBIGWSIN
al
oo 7’ oessaid ap eoe|d WD EoluBOaW OBdEXI4

‘epepjos oedun| woo ww Q| op oedisodaiqog
ogdunl ep (Il wiadw eted ;SN1d40ME Op!

NV 1dio¥[e eueIquBN

"epep|Os 9 [enb Ok (OwiujW) Wi QO 8P Ope[eIsul Bl 004 Op OPJOg O 81q0da Je[BISUl B 0]0J OP BPUE] Y “gNV Td/OM[E BUBIGISW
Bp OpJOg Op WW O} 8p sojuswesdedse woo sepeoljde oes oessald ap seoe|d sy ‘0juaA oe ebied ap sojnodjed sojed sopeuiwIalep
soleAlajul wWod oessald ap seoe|d Jod opexiy @ opioq O ‘epeledaid BINUSCOD B 81GOS BPE|OIUSSSP 9 5NV 1dI0¥[E BUBIGUISW

ojuawe:

poaw epexiy ogdunp

2d 8yjeleq

35

alkorPLAN



Joden-esed epewe)
ojuawe|os|

AN

N
Pa
aNVY1d40¥[e euBIqUIB|N \l/l\ m
epep|os oedunp \A;A mu
ogdunf ep ogdez|iqesw.aduwi eied ,SNTd40N e opinb)| OAd /(WK 3
SNTd/0¥ e 02l[B3dwW oplogay
e 0 wW

.ONUJUOD W, BPEP|OS 4SNd0Me Joden-eied epewen /m
0B1po) oquinyod we ouswiyouy ———————

Ww Q0E 9P BWIUIW BIN}E BLUND OJUSWE|OS! WN JoASId OLIBSSa08U 9 ‘SOPE|oS| S000|q

v

Wa BPINIISUOD g} OBU apaJed € 85
‘BJON

*001q Wd OpIINQWS [BJSW WS NO OGWINYD WS OJUSWIYOUS WN WOD BPEqedE Slodep 9 SpepIWalIXd i
*eSN1d40Me edeyo & epep|os eiobe 9 zNY1dI0M(E BuBIqIaW Y/

‘[e1o)e| 80dNs O BAUOD OPIOgal W Jeuio) esed apodns OB S}USLIEBDIUEOSL BPEXY 9 SNTd0N[E BD

1ow edeyo vy
|ew.ou apaJed ap |esole| spodng
€4 ayjered@

alkorPLAN

36



OjuBWE|OS|

#SN1dios[e Joder-eied epewed

03 Wa eOj[g1oW BINLGOD

NV IdHOM B BUBICWB
epepjos ogdunp

‘BINU8gqod
&p edeyo B 8JUSWIEDIUEOBW SOPEXI oSN TdION[E Sikod

OpINGUIB [B18W NO OGUINYD WS OJUSWIYOUT ‘

‘W QOE 9P BWIUJW BIN}[E BLUN WOD OJUSWE(OS] WN JoAaid OLBSSa08U 9 ‘SOpPE|oS] S000|q Jod BpIniisuod Jg) oeu apaJed € a5
BJoN

‘6"SNIdI0ME |ed oe epep|os

9 NV 1d40[e BUBIQUISW € @ EDI[E}oW BINUSC0D € S1USLIEDIUEOSW OPEXI) & SMNTdIOM[E 02le1awW [iad O "Ojuswe|os| ap epewed
BN & ,SNTd0¥ (e JodeA-eied BpeWED BN ‘Edl[BISW BINLSCOD BWN J0d OPIN}ISUOD ‘By[elop op ogdezijea. & BAiSOW EISIA Bjs3
|ew.ou apaJed ap |esole| spodng

¢4 oedoaloid

RENOLIT WATERPROOFING 37

alkorPLAN



BINWBQOO Bp EolEIeW Bdeyd

ojuswe|os|
sSNdioMe Jodea-ered epewe)

g op essnow ep epueg
ww 000} SO Sopo} sopexiy opeziueAleb ode we sspodng
aSN1d4o¥[e [iHed Or BPEP|OS 5NV 1dIONE BUBIGWISIA
eOl[RJoW edeyd e sjusweolugosw opexi) ope|iad 4SNTdIoNe

‘OXIEqE SIewW Say[e}op SO oA

"eJN}I9qoo Bp 0pJog ou odwi| OJuSWEGedE W Bp

© Ja1100sa op enbe e apaduwi anb seLpdWwalW| SE )ualSISes OPIOGal WN BP OBINIISUOD BIST “ILI09S8 ap BANYD ep enbe e Jipadwi
os1oa.d 9 ‘so}sodxa sy SOp 0BUO| OB ‘OpUO OBIBUIOUI BN WS} BPBUIOUI BINLISCOD BWIN 8P BlS0dXe aLed & ‘ajusujelon
oedezijiqeawsadwi ap [ipiad wod opiog

4 oedoaloid

alkorPLAN

38 RENOLIT WATERPROOFING



ayodns ok OpPE|0D I8S dASP
osso4b ap oueyeidwa ojad opeinbasse ojuswe|os|

sSNd4ox[e Jodea-ered epewe)
OjuBWEOS|

=

NV Td0[e BuRIqUIS)N
BPEP|OS BUBIqWBW 3P 0B3UNP

#SN1d40¥[e oessaidwoo ap assnow op epueg
ogdunf sp oedez eied 4SNIdoMe opinbll OAd
oplinque opeziueAieh ooljelew spodng

ope|ed ;SNIdI0NIe

"eSN1d40Me edeyo & epep|os eIobe 9 oNY 1dI0¥ (e BuBIqIaW Y/
*Ol}IS OU SJUBWIEDIUEOAL BPEXI) 9 ,SNTd0N[e BOlBIoW BdRYD BWN & SALI0dNS SO 21q0s oBssaldwoo ap assnow
ap epueq BWn epEdl|de J "BINHSGod B OpI0g Op OjuswdWOD Ok Ww 000 | SO SOPO} SOpexI) opeziueAleb ode we sepodng

39

3

P

Y4 suleleq



#SNTd4ox[e Joden-eied epewe)

alkorPLAN

epe|ipad eojelaw edey)

OjuaWE|OS|
o f
leuopad wabessed e qos
BNUAUOD 4NV TdIOM[E BUBIQUISIA
SEOJUBOBW S90JEXI,
T ooexd oedeziqesuniadwi esed ;SN1d40%[e opinbll DAL
©INWSQOO 8p ealeloW edeyo epep|os oedunp
! 51 d d
2 EPEX GSITICHONIE OE90910.C 9P 40} LN 10 'nBle| 9P WW OG0 | WO ‘sNYTdI0N[E BUBIqUBW W [euoped webessed

BpSAR] ‘W 60 Op BpeziueAed ode ep edeyy

"aNV o3[ jediound

BIN1SCOD 9 BUBIGISW B SOPEP|OS BUBIGISW BP SOPIO] SO OPUas ‘einbie| ap W 0G0 WO9 ‘gNY1dIoM e [euopad wabessed
eJsed BuUBIGISW BN WOD SEUSG008) OBJSS ‘9UsWEpPINBaS ‘4SNTdI0M(E 0850810.d 8p 0.)9) W Jod SEplISanal OBS Sey|o) Sy "W

6°0 op epeziueaed edeyo e opueoojod epedel) Jas apod euopad wabessed e ‘gNYy1dI0¥ (e BuBIqWaW BP OBdRRISUI BP Slodag
(1 opojowi) jeuopaed wabessed

G4 syjeleq

40



#SNTdJox[e Joden-eied epewed

©OjuBWE(OS| epejyiad eojglew edeyd

i
[euopad wabessed qos
BNUIUOO sNYHOM[E BUBIGUIBIA

1ed gSNId40NIE opinbll OAd

SeOjuBOaW S8QJEXI4
epep|os oedunp
einBle| op wiw OG0| woo [euopad wabessed Ny 1dI0¥[e BURIQUISIA

“eolfejow edeyo
B BpEX|) ;SNTd0Me oedosloid ep o wnep __ |
BpI1Sanal WW §°Q Wod epeziueAlef ode ep edey)

*sNV1d40¥[e BINLSCOO 9P BUBIQWISW B SOPEP|OS
SOPIOQ SO Opuas ‘eInble| 9p WW 0G0 | W0 ‘sNY1d40Ne [euopad wabessed ap eueiquiaw ewn Jod SeLIaqooa) OBluUS O0BS
*sNV1d40[e BuBIqUaW Bp OBdeleIsul BP SaIUE ‘sSNTd oN[e 0edosloid ap

0J}j8} WIN 8p SEPIISeAal ‘W 6°Q op sepeziueAjeb ode ap sedeyo se ajusedluUBOaL OPUEXI) SEPELLIO) oS sleuopad suabessed sy
(2 opojowi) [euopaed wabessed

94 ayjeleq

41

alkorPLAN



1ow edeyd ep ogdejeip op eune
Joden-esed epewe)

OjUBWE|OS|

eled opEPIONSES 8 BIOURISISAI 90919J0

B BpEP|OS
ww 00Z 9P NV 1d103[e 0SuNnl op epueg

ol op assnow ap epueg

ojuswededsa ou eb6aid BLUN OPUBLLIO) BNUNJUOD 3 NY 1dJ0¥[E BUBIGWSN
‘OXIeqe SIBW S8Y[BIap SO Jop

*$9031pU0D SESSa B Jopuodsal
oNV1dJI0¥[e oedun( ap epueq Yy "oedele|ip ap seodun| se esed sejuepodwi siew oedeje|ip ap

SEIOUBJS|0} WaodwWi SBUISPOW S803NJISU0D Se ‘opepl|IgiXs]} BHD BWN Bluasaide ;Ny1d40M[e epedioja. eueiquwaw & anb waq ag

Jewou oedeje|ip ap eyunp
14 oedoaloid

alkorPLAN

42



43

#SN1d/ox[e Joder-eied epewe)

ojuswe|os|

p Ope| Wn op seuade opejgey

eun

ejun( ep oedeiniqo ap edeyd

DO OO
LA A A
9]UBOLIGE} OP SBQJEPUBLI0DB)
se opunbas epep|os oedun ap eueiquis| eNVIdiON[E BUBIQUIBIN
ogdunf ap oedez) 1 ered SN0 opinbll OA

oedeje|ip ap eun( eu e6aid BWN OPUBLLIO) 5NV 1dJ0M[E BUBIGWSN

einbie| op W 00Z W09 Ny 1d/0¥ e oedun| ap epueg

ogssaidwoo ap assnow ap epueg

‘epep|os oedun(

9P BpUEQ BWN WOD JLIGOO3) B 9P SOJUE BPLSSUI & OBSSa.dLLIOD 9p 8SSNOW ap BPUBQ B "BIUN[ 8P BYUI| B)SOp 0BUO| OB OjusWIAOW

o ajwiad esed ‘ebaid ewn opuewloy ¢ 9p ejunf ep ojuswededss 0 81gOS ONUIIUOD WS Bpe[eISUl § oNY TdI0¥[E BuBIqUSW
|ewuiou ogdeje|ip ap ejunp

.4 8yjeleq

alkorPLAN



alkorPLAN

@SN1dioxe Joden-eied epewe)

OjuBWE(OS|

opeuye} op seyjaL

oquinyo we eyey

#SNdioNle edeyo

Ww 000} SO SOPO} SOpEXI} SOpeZIUBAles sepodng

oedezijiqeswadul 8p sSMdI0N[E OpInbl DA
epepjos ogdunp

@SN1d0M[e OBSSaIdWod 9p ssnow ap epueg
NV Td40[e BuRIqUS)N

*anbuejse

oedn.)suod ewn opuiiwed 4SNTdI0ME BdBYD B EPEP|OS SlIodap BI0BE 8 oNY1dI0M(E BUBIGISW Y "SBY|S) 9P OPEY|a} Wn 8p OwIo
ou ‘oquINYD W8 BY[eD BN 21g0Ss ‘0d0} 8p [ed WN OpueLLIo) ‘OpodNS OB SJUSLLEDIUBOSW BPEXI © ¢SMNTdIOMIE BOlElow edeyo v
Seyje} we opeyje} wn ap ewid ap aued e esed odoy ap aed wn ap ayjejeq

84 ayjele@

44



@SN
Joden-eied
ojusweos| ]

NV 1dioMe a:m‘_n:HmS_

epepj|os oedunp

oedezijiqeswisdwi eled ;SN1d40% [ opinbll DA
#SMdov[e eolglew edeyn

oquinyo Wwa no eoljejaw eyed

©INUBQ0O NS

Sey|e} we opeyleL.

"BAOU OBNIISUOD BN 9P NO SUS)SIXS SEY|S) Wd Opey|a} Op SlusliaA B opuebuojoid ‘N d4o¥[e eueiquisw
woo eue|d BINLISGOD BWN 8P SPEPIWSIIXS € Jewlo) eled BPEZI|IIN SOZOA SEHNW @ 0ESNISUOD BJST "SBY|S) 9P OPEy|d} Win Wod

oedun( eu anbuejse opiogas wn Jewnioy eled ;SN Td40[E EPEWIO}-9.d BOljR}oW BABYD BN B BPEP|OS 9 5NV 1d40N|E BUBIqUISW Y
Sey|e} Wa Opey |9} W 9p 3seq Bu [ewou oplogay
64 aylered@

45

alkorPLAN



DETALHES DE UMA INSTALACAO EM

INDEPENDENCIA

‘epelel) BllopeW We 0dje)

~ oedeuljoul Wod epewe)
#SNdioe Jodea-eied epewed
sS40 edeyd

ojuswe|os|

sNY1d0¥[e BuBIqWSN

alkorPLAN

solode aiqos
sejobe| Wo SojUsWINEd

opob wa ww QoS ap web.ep
eNV1di0¥[e ogdosjoid ep eueiquiajy
- oNV1dI0N[e BUBIGWBIN
; eyED
! #SNdIoMe edlelew edeyd
#SN7Id4os[e 0edoatoid op [11X91095)

W BJN}[E BLNP OJUSWEIOS! WN JoAdid OLIBSS908U 9 ‘SOPE|OS] SO00|q 0D BPINJISUOO © OBU apaled e 85
eJoN

OX[eqe SIew Say[ejop SO JOA

*oede|juaA ap SoAllsodsIp

Janaid ouessa08U BISS OBU 00| 9pSap o OBSEsUSPUOD ap OBdeLLIo) B sulrald anb o ‘ejusnb BOl BINLISGOD BP BININISS Y
*oNV1d40M[e BUBIQWSW BP OXIEq J0d ajusLelelpaLul Bpeoo|od OJUSLUE|OS] 9P EPELIED BUWIN 9pUSaIdWod ajusnb einuagoo ewn
ajuenb einueqod

17 oedoaloid

46



EpEjE} BJIOPEW WS 038D

v &
.\l|F - sSNdioM[e Jodea-eied epewed)

ojusWe|os|

\ aNV1dI0M[e BUBIQUIBIN

%O@O J(@Z«Jn_‘_ov__m oedos10id ap BUBIGUISN
O solode aiqos
O O sejebe| we sojuswined

W) ww 0og op opob we wabiep

einb.e| op (ot
©SM1dI0NE BIIBUOIUED
#SMIcHo%[e 0B508101d 9P [1X1099)
oNV1dI0[E BUBIGUIBY

‘epepjos ogdunp

&SN e BolEIoW BdeyD

ByED

“WiW QOE 9P BWIUJW BIN}E BLUNP OJUSWE|OS] WIN JoASId OLIESS88U § ‘SOPE|OS| SO00|] W8 EPINJISUOD B}Se Oeu apaled e 85
‘BION

‘opob wae wabiew

B 9 ojuswiAed 0 Jegedal & Bjuoid zNY1d40% e 0edosj0id op epewEd BN Jod BLSG028I B1ST ",SNTdI0Y[E Sikad & gNY1d0M e
BUBIGWSW BWN Jod Opewo) 9 0ougjlied opiogas win "Joder-eled Win & OJUSWE|OS! O 91GOS EPEIBISUI 9 oNV TdION[E BUBIqISW Y/
*opob wa wabiew wod epejuawined ajuanb einuaqod

[RETEY]

47

alkorPLAN



epele.) BlISPRW WS 03)8)

#SMTId40N[e 0308101d 8P 11X@108D

"’ sNV1d40%[e 0edoa101d op BUBIqUIS
AALT

ojuswelos|

5 m@.ﬂ@E
OFO (0]e] sojode a1qos
O OOOOOOO sejebe| wa mg:mESmn_

einbie| ap ww 0O ap opob we wabiep
#SN71di0s[e 0gdosl0id op [11X91095

NV 1dI0M e BuBIqUWBN
epep|os oedunp
#SN7IdI0M e BOlE1oW edeyd
eyeo

‘Wil 0OE 9P BWIUJLW BAN}[E BLUN WOD OJUSLIE|OS! WN JoAaId OLIESS80aU § ‘SOPE|OS| S000|q W BPINIISU0O 9 ogu apased e o5
‘BJoN

*9PEPIWNY B 9)USISISAJ OJUSWIEIOS! LN JOY|00SS OLBSSS0aU @ [enb ejad oezel e 3

"sNV1cHOM[e BUBIGUISW BP BUWID J0d S}USLIBIBIPaW 8S-BAJUOOUS OJUSLIE|OS] O ‘| 8)Usnb BINHSGOD & )UsWBLRII0)
0poB We Wwabiew wWod epejusWIAR — BPILIOAUI BINS]OD

21 9ulelea

alkorPLAN

48



49

e N .
N a a

\ mnﬂm\w ellopRW W 038D < \|f JodeA-esed epewed ,SNIdioNe
a
Al s 7 < oluswe|os|

\ NV 1c 03 [e BUBIGUISIN
NV 1d03[e 0B39910.d 8p BUBIqWSIN

= ooﬁw@ 9000000009000 00 040 ejueny '3 WobeuaIP op EPRLIED)

m mOuOnmv ONO%O OO ) sg B119} BP OBIUS}RI 8P BPEWED

m @O OO OOOO @u N enBe op odUSIel Op BPELWED & OjesSqNns ‘oedejebop
| siexe

i

i

einbie| 8p "ulw ww Qg ep opob wae wabiey
NV 103 e BUBIGWBI
#SMdove oe d op 1Xg1009

epep|os oedunp

#SMdov[e eolfglow edeyn
ejuen)y o webeualp op epewe)

i
l
I
i
< NV o [e 0Bd ap epewen
eyeo

‘Wi QOE 9P BWIUJW BIN}[E BUWND OJUSLIE|OS! WN J9ASId OLIESSB08U & SOPE|OS] S000|q W BPINISUOD 9 OBu apaled e 85
‘BJoN

*0pJogal Op 0BdNJISUOD BP Siejuaploe souep Jluanald @ wabeualp e Jeinbasse eled opob wae wabiew e Jabajold ouessaosu 3
‘17 8yjelaQ ajusnb einpaqoo ap ewse)sis op oedeidepe sajdwis BWN § 9PJaA BINUSGOD BLNP OBdEZ|[BaI v

opob we wabiew woo apiaA BINMSGOD

€19yleleq

3

P



<~

é\\ \

@@ SIS % == O
/////// Ll

ojuBWE|OS|
OpEAE| OPE|0I OPOD)
aNV1di0M[e OmouquLn ap eueiqUIBIN

@SN1diox[e Joden-eied epewe)
&NV 1dioN[e BUBIGWBI

epep|os ogdunp

opiBl O\ we enbe ep epjes

‘oxleq Jod ope|os| Jas anap enbe ap epjes ep 0diod O
BION

enbe ap eples ep ey|iUe B BPEP|OS © BPELIOD OPUas Enbe ap epjes e 81qos epefelsul Biobe 9 ;N 1d0¥[e Bueiquiaw v
©INUBJOD BP 8H0dNS OB 9}USIEDIUEOAL BPEXI) BISS OPIBL DA Wa enbe ap eples v

opibl DAd we enbe ap eples

¥19yeleq

50



@SN1diox[e Jode-eied epewe)

_‘ ojuswe|os|

N0

AN

O RO
oo

SO

% o
SCIO RO X
[ORGIgS V2T
) [NV ¢

@zﬂmkov_\,m BUBIqWIBI

NV 1o ogdosloid ap eueiquis|y

opeAe| 0poY
ww 0g 8p epep|os oedisodaiqos we ogdunp
usdwi esed 5SN1dI0N[E OPIND) OAd

oedun( ep oe

‘woebeJise| ap |eusjew o ‘epinbas ‘e oedez||iqeswsadw

op BUBICISW € 9I00S BPE[EISUl 9 NV 1dI0M[E 0B509)04d Op BUBIqUISW V "W OG SOP Bssed OBU NV 1d40%[e BuBIqUISW
ep oedisodaiqos ws ep ‘oedisodaiqos we epep|os ‘oedun| ep einbie| e ‘elougpuadapul Ws oedelejsul ap BWS)SIS WN WO

elougpuadapul wa oedejejsul ap epesjse| oedunp
g1 9yleleq

51

alkorPLAN



DETALHES DE UMA INSTALACAO

EM ADERENCIA

epe|oo Joder-esed epewe)

_‘ 0pE|00 OjusLIE|OS|

alkorPLAN

7\ £ aNV1d40%[e opejdode [11X91086 Wwn Wod BuBIGWIS|N

08 Nd eSNTd40¥e ej0D
—— oedisodaiqos We Wi Og 9p BINPEP|OS
usdwi esed 5SN1dI0N[E OPIND)| OAd
sNVIdIos e 11X21096 WN Woo euIqUIBI

oedun( ep

“einpep|os e eJed [}x9}086 Was elIo BwN Wa) ope|dode [11X91086 Wn Wwod eueiquaw v

‘ww Qg ap oedisodaiqos

BWN WOD WW Qg 9p BINPEP|OS Bwn BZ||in 0BINIISU0D B)ST "BueiqWaW ep apepubsiul e Jeassaid eled [aAnedwoo Jes
anap oedun( ep oedezieal B ‘Nd SN TdI0¥[E B|0D B WO BIOUYISPE WS BPE[EISUl @ NV 1d0M[e BUBIqUISW B OpuBend)
epejod ajuawierdled oedunp

LV ayielaq

52



53

v N
<

Nd sSNdio¥e Blo) —
aNV1di0[e ope|dooe [11x91086 Wwn wWwoo eueiquIsjy
epep|os oedunp
ww 002 «NV1d40x[e oedunl op epueg

oedez|jiqeswedwi esed ;SNTd40M e opinbil OAd

@SN1dI0M[E BOlj
opiNQWa [e18W Wa NO 0qWINYD We ey

1ow edey)

‘epinqwis edeyo Wa No oquinyd Wa ey[ed ewn Jod epeqeose 9 0BANIISU0D

‘ww 002 9P NV 1d403e oedunl ep epueq ewn Jod epaqooal ‘epinbas ap ‘9 ejsep [ejuozuoy eqe
0pJ0ogal 0 Jewlo} eled ewio Jod 9jUSWEDIUBOSW BPEXI @ 5SNTd40%[E BOleIaWw Bdeyo v

EPELIOO) 9 [BJa)e| 9paJed Bp aseq € 91k Bpe[elsul 9 NV 1dJ0M e BUBIqWSW V

|ewuou |eiaje] apated ep oedniisuod

2V ayeleq

3

P




@SN1diox[e Jodea-eled epewe)

ouswe(os|

alkorPLAN

Nd ¢SN1d0¥[e ejo)
NV 1di0[e ope|dode [11x8308b6 Woo euBIqUIBN

NV IcHOMN[e BUBIGUISW € 8 3SNTION[E

edeyo e pep|os ‘W 00Z 9P ‘sNY1dI0%[e ogdun| ap epueg

opey|e} op aHodNs OB S}UBLIEOIUBOSW BPEXI 4SNTdIONE BOlBIewWw BdeyD
opiNqWa [elW Wa NO 0quINYo Wa Bye)

BINYSGOO-gNg

sey|e} Wa opey|aL

*Opey|9} Op BINLIaqoD eu Jeljousd wessod oeu enbe ap seyouew Se anb WOoD Ze} ey[ed ep 8 0pJogal Op OBSNASU0D v/

*ox1eq J0d gNV1dIOM[E BUBIGLUSW BWND OPIISaAS) OpBY[e}

0 2100Ss BANYO B senbe se eba.eosap anb ‘sey|) Wo einueqoo e aseq e opsap ‘[eloje| apased ep ogdezeal e eiisn|! BISIA €)s3
SBy|9} W9 BINLISGOD BP 9SE( BU [EWLIOU 0PI0GaY

oV oedoaloid

54 RENOLIT WATERPROOFING



aSN1dIoME
Joden-ered ——

ojuswe|os| 14

v

Nd SN0 BJ0D B W0 BPE|0D oNY 1d/0%[e 0pe|dooe [11x91096 Wwod eueIquajy
epep|os oedunp

ww 002 NV 1d403[e oedun op epueg

oedezijiqeswadw eied ;SN1d40% (e opinbl DA

#SN1d!oMe edlfgjew edeyn

oplNQI [eJ8W WS NO OquINyd Wa eye)

BINPEgod-gns

sey|e)} We opeyje|

*opiNQWa [B}9W NO OQINYD W9 BY[ED BWN WOD BPEJEoE Slodep 9 0BANJISUOD v

W 002 8P NV 1d0¥[e

oedun[ ap epuEq BWN WO 0M8q02al BIOBE 9 8)sep [ejuozuioy ouejd O'OpJogal Wn Jew.o} ejed B}Se a1gos ajuswediuedsw
BpEXI) 9 gSN1d/0M[E BOlfelow edeyod v "epeLIodal o [eJa)e| apaied ep 90} BP 9SE] BU BPEIBISUI 9 oNV TdIOY[E BUBIqIaW Y/
Sey|e) W eInlI3god Bwn 9p aseq eu [ewiou opJogqay

€V ayleleq

55

alkorPLAN



#SMNIdHoN[e 0pdosioid 8P X100

#SN1d!o[e edeyo &
BPEP|OS NV 1d{O0M[E BUBIQUIBI

= Nd «SNT1d40M[e E|0D

NV 1d/0¥[e opejdooe
11X1086 Wod eueIqWB

djuswediuedsw
Eepexy sSN1dove edeyd

SN1d/0¥e edeyd e epep|os
wiw 00z sNY1d40¥[e ogdun( ap epueg

“[eJo)e| opaJed eu a9e) BWN WOD o)ladeled ap eJ9[ed ewn e opeojjde Jes spod oidjouud owssw O

*sNY1c40%[e BuBIqUISW 8P S80508S SENP 8.1Ud BPEIPEND EJI9[ED BUWIN 8P 0BINIISUOD 9P OPOIOW O BASN|| EISIA BIST
epeJpenb eaisjen

v oedoaloid

alkorPLAN

56 RENOLIT WATERPROOFING



@SNdioMe
oedoaj04d op [11X91095)

#SNTIdioNe edeyo e
BPEP|OS 3NV 1d40%|e BueIqUUBN

NV IO e BUBIGWBI
B 8)usLUEOIUBOBW
. EPEXUGSMIdIOE

edeyn

oedezijqeawadul

eied gSNTdI0NE opinb)l OAd
#SN1d4ox[e sipad edeyo e Bpep|OS 5NV TdIOMN[e BUBIQUISIN

ww 00z 8P eNV1d0¥[e oeduni op epueg
T NdeSN1diovie eod
NV 1di0¥[e 11X@1006 Woo eueiquIs|\

*0pJ0q Ok BPEP|OS @ WW 00 9P sNV 1dI0M[E 0BSUN| 8p BpUEd BN 8 B1SS B BPEP|OS BIOBE 9 5NV 1dI0N(E BUBIGISW Y/

“BJI9[EO BP OJUBD EPED 9P SOPIO] SOU & OpuUNy U

9jUSLWIEDIUBOAL BPEXI) ¢S 140 [E BOlf21oW BdeyD BP OPINBas BJI9[ED BP OPUN) OU OPE[RISUl § SNTdI0M[e oedosjoid ap [1x91006 O
"eJI9[eD BP SOPJOQ SOU BPELO0D3I 8 OpEy|s)} Op siedioulid $80309s Se 81q0S BpE[eISUl oNY 10 (e ope|dode 191086 Wod euBIqWS
epeapenb eaisjen

YV ayjelreq

57

P




DETALHES GERAIS

.

EpEjel] BISPEW WS 008
SN1d40¥[e Joden-esed epewe)

OjUBWE(OS|

sNV1d0¥[e BuBIqWSN

opiBl OAd Wi opiog oe
~ 8)UBWEOBIP BPEP|OS 4NV 1dION[E BUBIGWISI

ol ONd Wa wiuieiue| ep oplog

OXleqe SIew Say[ejop SO JoA

“WIUIS}UEB| Op OPIOGel OB EPEP|OS & BPE[EISUI SI0dap 9 NV 10 BuBIqWSW Y
"BINY8QOO BP aH0dNS OB SJUSLUEDIUEDSW OPEXI) Slodep & opeuoioisod @ wilisjue| O

*0pIBl DA OP @ gNV 1dJ0M[E BUBIGWISW EP SpEp!

Iyedwoo ejad epeol

1e109dsa SUIUISIUE| SOp OBdeelSUl Y/

wiuis)ue| op opiog
19 oedoaloid

alkorPLAN

58



59

0pEP|OS oL woo eolfelow oedeune/euodng

onupjuod ws epep|os Jodea-esed epewe)

»SNTdio[e Joden-eied epewe)d
[SUEITETSY

%\J %j v j|¢x
O e

sNY1d0[e BuBIQWISIN

OAd We spased e 8jusWeloalip BPEP|OS NV 1dI0N[e BUBIqUIB

oedun( ep ogdeziiqeswiadwi
eied ¢SNIdoMe opinbll OAd

OpE|OS| DA W WIUISIUE| Op apaJed

*ajuenb Je e epep|os 9 ‘oedisodaigos ws ‘@ opIBl DA WS Wiuis)ue| Op 0pJog O 3igos epeje)sul slodap & Ny 1d40M[e BuBIquaW Y
"eol[e1oW edeyD B 9)USWIEDIUEOSW BPEXI) 9 WILISIUE| OP BINPEWLE VY

wiuIs)ue| Op opJoq op aylelaq

19 ayjeleq

000



alkorPLAN

L oswelos

enbe ap epjes e epep|os
#SN7Id4o3[e Jodea-eled epewe)

— oNV1di0[e BuBIqUIB
enbe ap epjes ep oedezijiqeawsadwi ap opiog

U

‘epe|oo oedunp
JoLielxa Jejaue eunp
eolfelow enbe ap epleg

anbue)se oAINSOdSIP WN WISSE OPUBLLIO)

‘euBIqUISW BP OpJoq O Jexy eled Jefin| nas ou epenade ‘siodsp ‘9 Jolsixs oedezijiqeswadwi ap eunf v
‘enbe ap epjes ep ogn} O BPE|0D & BPELI0D BJOBE 9 BuBIqUISW VY

“EPEO0|0D djUsLLIoLSUE BNBE 8P Bples ep 00100 0 21GOS BPE[eISUl © xNY 1d0%[e BuBIquiaw v
esljejow enbe ap eples

2o dyeea

60



opiBl OjuBWE|OS|

enbe ap eples e
©BpEP|0S ;SN1d 0¥[e Joder-eied epewed

oessaidwoo ep sasejeue sejunl
sejod BPEXI) gNY 0N BUBIGUISI

eoj[e1ow enbe op epjes

“Jelien wapod enbe ap eples ep SjuedLIge) Op S80IBPUSLLIOIAI SE & OBJE[E)SUI 9P OPOISW O
BJON

-oessaidwod

ap Jejoue ejun( ejed epeanbojq o epe|oo siodep ‘enbe ap eples ap OLIOSSa0E OP EPIPSW B EPELIOD S}USWESOPEPIND BIOBE 9 anb
oNV1d40¥e eueiquisw ejed opinbas ‘ewo Jod opelelsul 9 OjusWwe(os! O "9k} e|dnp ap eAIsspe epueq ejad sopezijiqesuiaduwl
oS slesionsuel} soped & SOJUBWIIGO9a SO ‘Bdlfelow edeyd B 1qos Bpe[e)sul 9 gSN1d oM Jodea-eied epewed v

‘sepeweo sep oedisodalqos e eysow ay[elap op oedosfoid wa eysiA Blsg

eoljgjow enbe ap eples

29 oedoaloid

000

RENOLIT WATERPROOFING 61

alkorPLAN



AA

S

alkorPLAN

DA ANANAN

sNY1d0[e BuBIqWSN

enbe op EpJES & EPEP|OS 5NV Td 0N[E BUBIGUIBI
epe|os| oplbu DA Wwe enbe ep eples

Bp oqgn} ok ‘ajuanb e e ‘epep|os Jas ap Wiy B BPELIOD 9}USWESOPEPIND & BnBE ap eples ep 0di0d 0 81qos BPE[eISUl & BUBIGWIBW \f
*eNY1d40%[e BueIquIaW Bp OBdE[BISUl BP SSjUE EPE}SNIE 8 BINLISYOD B 8100S BPEDO|0D 9 OpIBU DAJ W Bnbe op eples v
opibl OAd we enbe op epjes

1l 4

[SUETETE]
aSNdJo¥e Joder-eied epewe)

‘op1bl DA we enbe ap eples

€9 ayeleq

000

62



63

wobessed ep

BJ|0A & anbue)se epiuew
195 9ASP GSNTd oNe
Joden-esed epewed y
ojuawe|os|

/\ [\

sNV1dI0[e BUBIqUISN
epep|os oedunp
eied 4SNdoMe opinbll OAd
opiBu DAd Wwe ogny ap oly

opinque [ejew we eye

SNV IcHON [ BUBIGUSN L\\

oedezijiqeswisdwi eled ;SNT7d40% [ opinbll DA
epepj|os ogdunp .

oedezijiqeswuadw eled ;SN1d40%[e opinbll DA

&NV IO e BUBIGUISIN

SNd40M[e 0}0BIUO0D 8P B|0D

'~ xoulwa dip

xoul wa dij) ——=
oedezijiqeswadw eled 4SN1d40%[e opinbll OAd

‘ellopedeiq ewn Jod epexiy gNy 1d40M[e Bueiquaw
© WO 0J& WN OPUBWLIO NO oNY/ 10 [e BuBIqUISW & OpIBl DA OGN} Op OJe O OPUEP|OS

*sNY1c40¥[e BINLSQOD op BUBIqUSW BWNU Suabessed se senbue)ss Jeulo) eied SOpolaW siop BH
oNV1d403[e sewsa)sis so sopo) eled suabessed
9 ayeleq

000



#SNdJioe Jodea-eied epewed
‘Ojuswe|os|

VAN A

00000 Y

NV 1058 BUBIqWSy
epep|os oedunp

oedun( ep ogdez|igeswiedwi esed SNTdI0¥[e opinbll OAd

NN
B

/ opibu

OAd wa oyadered ap
|euoziioy enbe ep eples

v

b, 0B1POD 0quINyYd W eyed

enbg ap epjes Ep O}[e Op ‘OWIUJW OU ‘WW Q0| OPBISEJE OJUSWE|OS|

‘op1bl OA\d wie enbe op e

=~
YA\

NN

N
AN
ANILN

'S BP SOS|| SOPJIOGa] SOB EPEP|OS 8 EPEOO|00 9 BUBIQUISW B 8 BININJISS B 9)USWIEDIUBOSW

epexy) 9 enbe ap eples v sjusi|o op opipad e ‘sejsi[eloadss Jod ‘einssadse op W i 9p opIBl DA P BY|O4 BWN WOD BPEOlIGE) J
“epeJpenb nNo epuopas 0BSUN BLIN WOD & SOYUBLWE)} SajuaIa)Ip Wa epiznpoid Jes apod opiBl DA Wae epuelea ap enbe ap epjes v

epuesen ap enbe ap epleg
9O dyeleq

alkorPLAN

64



65

300|q Ja||!4 BBIA
eollglow edey)

1

#SNdoxe Jodea-esed epewe)
Ojuswe|os|

opeziueAjeB ode Wwa el19swnd Bp 0jusLWLIGooay
od Ws e198WNo 9p BY[ED
epep|os oedunp
oNY1d40M[e BUBIqUIS

"BJI93WIND BP BYUI| B 9pU0dsaliod ey|o) ep

pPEPIWaIIXS € 9PUO BINJNIISS B BUBIQUISW € JEXI) Wage) a}iwiad OSS| "0juaie|os] ap sieured sop

oelun eu |16} slew ajuswierousiod olys wn Jediojas eled senujuod se0doss wa opedlide 3 oSN1d40M e odlelaw |iad O
eJlaWNY

99 ayjeleq

000

alkorPLAN



Sobreposicao dos rolos para-vapor 100 mm
Distancia maxima entre as fixagdes para perfis metalicos alkorPLUS® 250 mm
Espacamento entre as secgdes metalicas alkorPLUS® 3-5mm
Largura minima da aba horizontal dos perfis metalicos alkorPLUS® 70 mm
Distancia méxima entre a fixagao e o bordo da membrana ou do metal 30 mm
Distancia minima entre a fixag&o e o bordo da membrana ou do metal 10 mm
Largura minima da aba lateral da membrana con uma instalagéo

em semi-independéncia (fixagdo mecanica) 100 mm
com uma instalagdo em aderéncia 80 mm
com uma instalagéo em independéncia 50 mm
Sobreposi¢do minima das extremidades da membrana 100 mm
Sobreposi¢ao méaxima das extremidades da membrana 250 mm
Largura minima das soldaduras e da sobreposicéo

da membrana sobre o metal 50 mm
Profundidade minima da junta nos capilares 30 mm
Di&metro minimo das pegas de reparagio 200 mm
Sobreposicao minima das pegas de reparagao a partir da parte

danificada (soldadura + zona n@o soldada) 100 mm
Temperatura minima para soldagem por solvente 5°C

WWW.ALKORPROOF.COM

RENOLIT PORTUGAL, Unipessoal, Lda. - Parque Industrial dos Salgados da Pévoa

Apartado 101 - 2626-909 POVOA DE SANTA IRIA

T+ 351219 568 306 - F + 351 219 568 315
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